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Beschreibiing : 

Verfahren zur Bestiinmung von Effekten eines Ef fektgarnes 

Die Erfindxing betrifft ein Verfahren gemaS dem Oberbegrif f des 
Anspruchs 1 . 

Bei der Herstellung von Gam wird ublicherweise sine moglichst 
hohe Gleichmafiigkeit des Garns in engen Toleranzen angestrebt. 
Fiir Ef fektgame ist dagegen die Ungleichmafiigkeit des Gams 
charakteristisch. Als Effektgarn wird ein Garn bezeichnet, in 
dem Dickstellen mit vorgegebenen grofieren Durchmessem und mit 
vorgegebenen Langen, die sogenannten Effekte, vorhanden sind. 
Die dazwischen liegenden Garnabschnitte mit geringerem 
Durchmesser werden als Stege bezeichnet. 

Es ist bekannt, bei MeiSbeginn an einer Spinnstelle iiber die 
ersten Gammeter eine Durchmesser-Mittelwertbestiinmung 
vorznnehmen . Dieser so genannte Ref erenzdurchmesser ist der 
Bezugsdurchmesser fiir alle weiteren Auswertiingen, Bei einem 
Effektgarn wurde ein derartig ermittelter Ref erenzdurchmesser 
aufgrund des Vorliegens von Effekten, also von Dickstellen, 
dicker angezeigt, als die Dicke des Steges tatsachlich ist. 
Die Erkennung der Ausbildung von Effekten ist auf dieser Basis 
einer einfachen Mittelwertbildung allein nur iinzureichend 
mSglich. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, die Bestimmung von Effekten 
eines Ef fektgarnes zu verbessem. 

Diese Aufgabe wird mit einem Verfahren mit den Merkmalen des 
Anspruchs 1 gelost . 
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Vorteilhaf te Ausgestaltimgen der Erfindimg sind Gegenstand der 
Unteranspriiche . 

Das erf indiingsgemaSe Verfahren ermoglicht es, die Effekte 
besser zu erkennen iind den Ef f ektdurchmesser , auch als 
Effektdicke bezeichnet, sowie die Effektlange zutref fender zu 
ermitteln. 

^^^Boer Stegdurchmesser , auch als Stegdicke bezeichnet, kann irdt 

dem Verfahren nach Anspruch 3 weitgehend unbeeinf lusst von den 
Ef f ekten und .somit wesentlich genauer ermittelt werden als es 
mit der bekannten einfachen Ref erenzwertbildung bei 
Gammessungen moglich ist. Diese erhohte Genauigkeit wirkt 
sich auch in der Genaigkeit der Ef f ekterf assung positiv aus. 

Das erf indungsgemafie Verfahren ermoglicht eine Erfassung der 
Effektlange und Effektdicke mit Werten, die der wirklichen 
Ausbildung sehr nahe kommen. 

•MextBTB Einzelheiten der Erfindung sind den Figuren 
entnehmbar • 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des 
erf indungsgemafien Verfahrens, 

Fig. 2 ein Effektgam, dass durch die Aneinanderreihimg 

von Messwerten des Gamdurchmessers dargestellt ist. 

Fig. 3 die Prinzipdarstellung eines Gameffektes. 
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Fig. 1 zeigt einen Abschnitt eines Effektgams 1, das einen 
Sensor 2 durchlSuft, der zur Messung des Gamdurchmessers D 
eingerichtet ist. Der Sensor 2 ist ein optischer Sensor, wie 
er im Prinzip bekannt ist und der daher hier nicht ausf uhrlich 
erlautert wird- Der Sensor 2 ist lilDer eine Leitiing 3 niit der 
Answer teeinheit 4 verbunden. Die Auswerteeinheit 4 ermittelt 
die gewiinschten Effektdaten aus den vom Sensor 2 ubearmittelten 
_ Messwerten des Garndurchitiessers D. Die Auswerteeinheit 4 
^^^iibertragt die Effektdaten iiber die Leitung 5 an eine einen 
Monitor 6 umfassende Ausgabeeinrichtimg . Auf dem Monitor 6 
konnen die Effektdaten in gewunschter Form dargestellt werden. 
Uber die Leitungen 7 ist die Auswerteeinheit 4 mit weiteren 
nicht dargestellten Answer teeinhei ten oder Rechnezm verbunden. 

Fig. 2 zeigt die Darstellung des Effektgarnes 1 als 
Aneinanderreihting von Messwerten, Effekte 8 und Stege 9 sind 
zwar erkennbar, doch sind Beginn und Ende der Effekte 8 sowie 
die Effektdicke bzw. der Ef f ektdurchmesser De imd die Stegdicke 
bzw. der Stegdurchmesser Dst/ nicht eindeutig und damit nicht 
^l^ausreichend erkennbar. 

Die Auswerteeinheit 4 registriert den Garndurchmesser D 
jeweils nach 2 mm Garnlange. Ein Takt reprasentiert eine 
Messlange von 2 mm Gam. In der Darstellung der Fig. 3 ist der 
Garndurchmesser D in Prozent uber die Garnlange Lq als Kurve 10 
dargestellt. Die Kurve 10 reprasentiert in der Darstellung der 
Fig. 3 von links beginnend bis zum Punkt 11 den 

Stegdurchmesser Dst- Ab dem Pxankt 11 steigt die Kurve 10 an und 
passiert am Punkt 12 den Wert des Grenzdurchmessers Dgr. Am 
Punkt 13 ist die vorbestimmte Garnlange Lv seit Erreichen des 
Punktes 13 durchgelauf en. Nachdem am Punkt 12 eine 
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Durchmesserzunahme von 15 % regis triert wird imd die 
Uberschreitung des Grenzdurchmessers Dqr liber die vorbestimmte 
LSnge Lv z.B. sechs Takte bzw. 12 inm lang anhSlt, wird der * 
Piinkt 12 als Beginn des Effektes definiert. Die Kuirve 10 
unterschreitet den Grenzdurchmesser Dqr am Punkt 14 . Die 
Unterschreitung halt bis zuiti Punkt 15 und somit liber die 
vorbestimmte Gamlange Lq an. Damit wird der Punkt 14 als Ende 
des Effektes definiert. Aus Beginn nnd Ende des Effektes 
_ zwischen Punkt 12 iind Punkt 14 wird die Effektlange Lg 
^^^^ermittelt . Aus den vier groSten Durchmessem 16 innerhalb des 
Effektes wird ein arithmetischer Mittelwert gebildet. Dadurch 
ist die Angabe des Ef f ektdurchmessers weitestgehend imabhangig 
von naturlichen Duchmesserschwankungen im Ef f ektbereich. Als 
Ef f ektdurchmesser Dg wird dieser arithmetische Mittelwert 
def iniert- 
Weitere Ausbildungen des Verfahrens im Rahmen der Erfindung 
sind moglich- Das erf indungsgemalSe Verfahren ist nicht auf das 
dargestellte Ausfuhrungsbeispiel beschrankt. 
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Patentanspriiche : 

L. Verfahren zur Bestiiranung von Effekten eines Effektgaames 
durch Messen des Gamdurchmessers , wobei die 
Garnabschnitte zwischen den Ef f ektbereichen als Stege 
bezeichnet werden, 

dadurch gekennzeichnet , 

dass der Ef f ektbereich dadurch bestimmt wird, dass der 
Beginn des Effektes durch Erfiillen eines ersten 
Kriteriums und dass das Ende des Effektes durch Erfiillen 
eines zweiten Kriteriums definiert wird, dass zwischen 
Beginn und Ende des Effektes eine festlegbare Anzahl 
grofiter Durchmesser ermittelt werden, 

dass aus den ermittelten Durchmessem ein Mittelwert 
gebildet wird, der als Durchmesser des Effektes 
festgelegt wird, 

und dass aus Beginn und Ende des Effektes die Effektlange 
bestimmt wird. 

. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dafi der 
Stegdurchmesser Dst ermittelt wird, um die relative 
Effektdicke zu bestimmen. 

- Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daS zur Bestimmung des Stegdurchmessers Dst zunachst ein 
arithmetischer Mittelwert des Gamdurchmessers aus einer 
vorbestimmten Lange Gam als Ref erenzdurchmesser gebildet 
wird, 

dais der Ref erenzdurchmesser von den Einzelwerten des 
Gamdurchmessers subtrahiert wird. 
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und daS dann der Stegdurchmesser Dst als arithmetischer 
Mittelwert aus alien negativen Werten gebildet wird, die 
benachbart zu anderen negativen Werten gemessen wurden- 

Verfahren nach eineiti der Anspriiche 1, 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Durchmesser De des Effektes als 
Mittelwert aus den vier groSten Durchmessern zwischen 
Beginn und Ende des Effektes gebildet wird. 

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass als erstes Kriterium das 
tJberschreiten eines Grenzdurchmessers Dqr gilt der urn 
einen definierten Betrag grolSer ist als der 
Stegdurchmesser Dgr und dass das Uberschreiten uber eine 
vorbestimmte Gamlange Lv andauert und dass als zweites 
Kriterium das Unterschreiten des Grenzdurchmessers Dqr 
gilt und das Unterschreiten iiber eine vorbestimmte 
Gamlange Lq andauert. 

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , dass 
der Grenzdurchmesser Dqr 15 % grofier ist als der 
Stegdurchmesser Dst- 

Verfahren nach Anspruch 5 oder 6 dadurch 

gekennzeichnet, dass die vorbestimmte Gamlange dann als 
erreicht angenommen wird, wenn das Kriterium tiber 6 
aufeinander folgende Messwerte erfiillt wird. 

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7 dadurch 
gekennzeichnet, dass beim Messen des Gamdurchmessers 
alle zwei Millimeter ein Messwert erfasst wird. 




FIG. 1 
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Zusammenfassung : 

Verfahren zur Bestimmung von Effekten eines Ef fektgames 

Verfahren zur Bestiiranxang von Effekten eines Effektgames durch 
messen des Gamdurchmessers, wobei die Gamabschnitte zwischen 
den Effektbereichen als St^ge bezeichnet werden. Nach der 
Bestinvmung des Stegdurchmessers werden Beginn und Ende des 
Effektes bei Erfullen von vorgegebenen Kriterien bestimmt \ind 
laus den groSten Durchmessern des Gams zwischen Beginn und 
Ende des Effektes der Durchmesser des Effektes ermittelt. Das 
Verfahren ermSglicht as, den Ef f ektdurchmesser , die 
Effektlange sowie den Stegdurchmesser so zu bestimmen, dass 
diese den tatsSchlichen Werten sehr nahe koitimen. 



(Fig. 3) 



